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Loctite Hochleistungsklebstoffe | Vorwort
Klebstoffe, Dichtstoffe und Oberflachentechnik fur die Industrie

Partnerschaft mit wolkdirekt

Bei wolkdirekt sind wir stolz darauf, |hr
zuverldssiger  Partner  fir  hochwertige
Klebstoffe von Loctite zu sein. Als engagier-
ter Handler haben wir uns auf professionelle
Anwendungen spezialisiert und bieten lhnen
eine breite Palette erstklassiger Loctite-Pro-
dukte, um lhre industriellen Herausforderun-
gen zu bewaltigen.

Unsere Leidenschaft fir Klebstoffe geht jedoch
Uber den Vertrieb hinaus.

Neben unseren vielzahligen Vertriebsmitarbei-
tern haben wir zwei herausragende Experten
in unserem Team: Chiara van Suntum und
Thomas Griinewald, beide zertifizierte Klebe-
experten. Die beiden Experten stehen lhnen
gerne zur Verfugung, um all lhre Fragen zu
Loctite-Klebstoffen und deren Anwendungen zu
beantworten. Egal, ob Sie technische Beratung,
Produktempfehlungen oder Losungen fir spe-
zifische Anwendungen bendétigen, Chiara und
Thomas sind bereit, ihr umfangreiches Wissen
und ihre Erfahrung mit Ihnen zu teilen.

Unsere Partnerschaft mit Loctite steht flr Qua-
litat, Zuverlassigkeit und Innovation. Wir setzen
uns dafir ein, lhnen die besten Produkte und
den besten Service zu bieten, um lhre Anforde-
rungen und Erwartungen zu erfillen.

In diesem Katalog finden Sie eine Auswahl der
wichtigsten Loctite Klebstoffgruppen, die Ihnen
bei der Losung in diversen Branchen helfen
werden.

Zertifizierte Klebeexperten

4

Chiara Van Suntum & Thomas Griinewald

Uber Loctite - Eine Marke von Henkel

Die Marke Loctite, ein Teil des globalen Unter-
nehmens Henkel, steht weltweit fir Klebstoffe
und Dichtstoffe hochster Qualitat und Zuverlas-
sigkeit. Seit mehr als 65 Jahren hat Loctite eine
beeindruckende Geschichte der Innovation und
des Engagements fir Spitzenleistungen.

Die Urspringe von Loctite reichen zurlck in
die 1950er Jahre, als Forscher bei der Suche
nach einer Methode zur Befestigung von Disen
in Raketenmotoren eine bahnbrechende Ent-
deckung machten. Diese Entdeckung fihrte zur
Entwicklung des ersten anaeroben Klebstoffs
der Welt - einer Technologie, die die Art und
Weise, wie Verbindungen hergestellt werden,
fur immer verandern sollte.

Seitdem hat Loctite kontinuierlich Innovationen
vorangetrieben und eine breite Palette von
Klebstoffen entwickelt, die in zahlreichen Bran-
chen und Anwendungen eingesetzt werden.
Ob in der Automobilindustrie, im Bauwesen, in
der Elektronik oder in der Luftfahrt - Loctite-
Klebstoffe stehen fiir herausragende Haftung,
Bestandigkeit und Leistungsfahigkeit.

Loctite ist nicht nur eine Marke, sondern ein
Symbol fir Vertrauen und Zuverlassigkeit.
Millionen von Menschen auf der ganzen Welt
verlassen sich taglich auf Loctite-Produkte, um
sicherzustellen, dass ihre Verbindungen stabil
und langlebig sind.

Henkel, das Unternehmen hinter der Marke
Loctite, ist ein weltweit agierendes Unterneh-
men, das sich der Nachhaltigkeit und Innovation
verschrieben hat. Als globaler Marktfihrer in
der Klebstoffindustrie setzt Henkel sich fir
umweltfreundliche Losungen und kontinuier-
liche Verbesserungen seiner Produkte ein.
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Schraubensicherungen

sind Klebstoffe, die auf Schraubengewinde aufgetragen werden,
um sie vor Lockern, Vibrationen und Korrosion zu schitzen. Sie
bieten Stabilitat, reduzieren das Gewicht von Produkten, schiit-
zen vor Rost, erhohen die Produktivitat und sind vielseitig ein-
setzbar.

Cyanacrylate

auch bekannt als Sofortklebstoffe, zeichnen sich durch ihre ex-
trem schnelle Aushartung und starke Haftung auf vielen Mate-
rialien aus. Sie sind ideal fur prazise Anwendungen und kleine
Reparaturen.

Gewindedichtungen

schitzen dauerhaft Gewindeverbindungen vor Leckagen,
Korrosion und Eindringen von Feuchtigkeit.

Strukturklebstoffe

bieten auBergewohnliche Haftfestigkeit und gleichzeitig eine
schnelle Aushartung. Sie ermdglichen leichtere Konstruktionen
und sorgen fir stabile und langlebige Verbindungen.
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Schraubensicherung
Zuverlassige Verbindungen mit Loctite Schraubensicherungen

Uberlegenheit von Loctite Schraubensicherungen zu

herkommlichen Methoden

Anwendungsbereiche und Beispiele von
Loctite Schraubensicherungen

Vibrationssicherheit:

Mechanische Methoden, wie Muttern oder Federringe,
konnen sich im Laufe der Zeit aufgrund von Vibrationen
lockern. Loctite Schraubensicherungen bieten eine
dauerhafte Fixierung, die gegenlber Vibrationen und
Erschiitterungen bestandig ist.

GleichmaBige Belastungsverteilung:

Loctite Schraubensicherungen sorgen fiir eine gleichma-
Bige Verteilung der Belastung lber die Gewindeoberfla-
chenvon Schraube und Mutter. Dies verringert das Risiko
von Ubermafigen Belastungen an bestimmten Stellen
und tragt zur Langlebigkeit der Verbindung bei.

Korrosionsschutz:

Alle Loctite Schraubensicherungen bieten zusatzlich
einen Schutz vor Korrosion, der bei herkommlichen
mechanischen Methoden nicht vorhanden ist. Dieser
Korrosionsschutz tragt dazu bei, die Lebensdauer der
Verbindung in rauen Umgebungen zu verlangern.

Platz- und Gewichtseinsparungen:

In Anwendungen, in denen Platz und Gewicht eine Rolle
spielen, bieten Loctite Schraubensicherungen den Vor-
teil, dass sie keine zusatzlichen Bauteile wie Muttern,
Unterlegscheiben oder Splinte erfordern. Dies lasst
kompaktere Konstruktionen mit einer Gewichtsreduzie-
rung zu.

Anpassbarkeit an unterschiedliche Anwendungen:
Loctite bietet verschiedene Schraubensicherungspro-
dukte an, die auf spezifische Anwendungen zugeschnitten
sind. Dies ermdglicht eine individuelle Auswahl je nach
den Anforderungen der jeweiligen Situation.

Einfache Anwendung:

Das Auftragen von Loctite Schraubensicherungen erfor-
dert weniger Fachkenntnisse als das richtige Anziehen
von Muttern oder das Platzieren von Federringen.

Bestandigkeit gegen extreme Bedingungen:

Loctite Schraubensicherungen sind oft bestandig gegen
hohe Temperaturen, Chemikalien und andere aggressive
Umwelteinfliisse. Dies macht sie besonders geeignet fiir
anspruchsvolle Anwendungen.

Automobilindustrie:
Sicherung von Schrauben und Bolzen in Motoren, Getrie-
ben und Fahrwerkskomponenten.

Luft- und Raumfahrt:
Verwendung in der Flugzeugmontage bei Sitzen, Armatu-
renbrettern und Triebwerken.

Bauwesen:
Montage von Stahlkonstruktionen tragender Verbin-
dungselemente wie Stahltrager und Stitzen.

Elektronikindustrie:
Fixierung von Schrauben und Bolzen in Computern,
Mobiltelefonen und Konsolen.

Windkraftanlagen:
Belastungs- und witterungsbestandige Fixierung von
Rotorblattern an Nabe.

Landwirtschaft:
Sicherung landwirtschaftlicher Maschinen und Geraten
wie Pflugmesser und Mahwerke.

Sport- und Freizeitgerate:
Verwendung in Fahrradern, Motorradern, E-Scooter und
Fitnessgeraten.

Schienenverkehr:
Sichere Befestigung von Schrauben in Motoren, Bremsen
in Zigen und Schienengleisen zu sichern.

Bergbau und Schwerindustrie:
Sicherung von Schraubverbindungen in Férderanlagen
und vibrationsausgesetzten Baumaschinen.
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Entdecken Sie die Zukunft der sicheren Verbindungen - mit Loctite Schraubensicherungen! Tauchen Sie ein in eine
Welt, in der Vibrationen keine Bedrohung mehr darstellen und Verbindungen unter extremen Bedingungen standhalten.
Von der Automobilindustrie bis zur Raumfahrt - Loctite Schraubensicherungen setzen neue Mafistabe fiir Zuverlassigkeit,

Leistung und Sicherheit.

Gut zu wissen:

Die sorgfaltige Vorbereitung der Oberflachen ist ein
kritischer Schritt, um die Wirksamkeit der Loctite Schrau-
bensicherung zu maximieren.

Durch die Beachtung dieser Schritte kénnen Sie sicher-
stellen, dass die Schraubensicherung optimal haftet und
die Verbindung zuverlassig und sicher ist.

Anwendung

1. Oberflachenvorbereitung:

Die ordnungsgemafe Oberflachenvorbereitung ist ent-
scheidend, um die maximale Wirkung und Haltbarkeit
beim Auftragen von Loctite Schraubensicherungen zu
gewahrleisten. Hier sind die Schritte fiir eine griindliche
Vorbereitung der Oberflachen:

2. Reinigung der Oberflachen:

Verwenden Sie Loctite SF 7063 Oberflachenreiniger
(Bestellnr. LH1008), um die zu verbindenden Oberflachen
zu reinigen. Entfernen Sie Ol, Fett, Staub und andere
Verunreinigungen von den Gewinden. Bei stark ver-
schmutzten oder korrodierten Oberflachen kann eine
mechanische Reinigung erforderlich sein. Uberpriifen
Sie die gereinigten Oberflachen und wiederholen Sie bei
Bedarf. Tipp: Rauen Sie die Oberflachen an. Dies fordert
eine bessere Haftung der Schraubensicherung.

3. Trocknung der Oberflachen:

Nach der Reinigung lassen Sie die Oberflachen griindlich
trocknen. Vermeiden Sie die Verwendung von Kompri-
mierter Luft, da diese Ol- oder Feuchtigkeitspartikel auf
die Oberflachen Gbertragen konnte. Loctite SF 7063 Ober-
fléchenreiniger (Bestellnr. LH1008] liften selbststandig
und rickstandsfrei ab. Zur Hilfe konnen fuselfreie Putz-
tlicher benutzt werden. Uberpriifen Sie die gereinigten
Oberflachen vor dem Auftragen der Schraubensicherung
auf Restfeuchte.

4. Auftragen der Schraubensicherung:

Sobald die Oberflachen vorbereitet sind, tragen Sie die
Loctite Schraubensicherung gemaf3 den Anweisungen auf
der Produktverpackung auf. Vermeiden Sie Gibermafiges
Auftragen, da dies zu einem unerwiinschten Uberschuss
fiihren kann.

5. Zusammenfiigen der Verbindungselemente:

Setzen Sie die Schraube in die vorbereitete Mutter oder
das Gewinde ein. Drehen Sie die Schraube gemaf den
Anforderungen der Anwendung ein. Stellen Sie sicher,
dass die Schraubensicherung gleichmaBig auf die Gewin-
deoberflachen verteilt wird.

6. Aushartung:

Lassen Sie die Verbindung fiir die empfohlene Ausharte-
zeit stehen. Diese Zeit kann je nach Loctite Schraubensi-
cherungvariieren. Wahrend dieser Zeit hartet die Schrau-
bensicherung aus und bildet eine feste Verbindung.

7. AbschlieBende Priifung:

Uberpriifen Sie nach der Aushartung, ob die Verbindung
fest und sicher ist. Achten Sie auf jegliche Anzeichen von
Undichtigkeiten oder Lockerungen.

Demontage von Loctite Schraubensicherung

Schritt 1:
Verbindungskomponenten identifizieren.

Schritt 2:
Passende Werkzeuge hinzuziehen.

Schritt 3:
Versuchen, die Schraube von Hand zu l6sen. Dabei gedul-
dig Verbindung stufenweise lockern.

Schritt 4:
Falls notwendig, Verbindung auf bis zu 250°C erwarmen.
Erneut versuchen Verbindung stufenweise zu lockern.

Schritt 5:

Falls notwendig, Loctite SF 7200 Kleb- und Dichtstoff
Entferner (Bestellnr. LH1085) fiir auftragen und einwir-
ken lassen.

Schritt 7:
Schraube vorsichtig mit Werkzeug lsen.
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lhre Schraubensicherung-Auswahltabelle

LOCTITE 222

LOCTITE 242

| toeriTE
242

Handfest nach / Endfestigkeit nach Handfest nach / Endfestigkeit nach

20 Minuten / 24 Stunden

20 Minuten / 24 Stunden

LOCTITE 243

LOCTITE.
243%¢

Gewindegrofie bis GewindegrdBe bis GewindegrdfBe bis GewindegrdfBe bis

LOCTITE 2400

LOCTITE.
2400

Handfest nach / Endfestigkeit nach Handfest nach / Endfestigkeit nach

10 Minuten / 24 Stunden

10 Minuten / 24 Stunden

Losbrechmoment Losbrechmoment Losbrechmoment Losbrechmoment

11,5 Nm

26 Nm

20 Nm

Einsatztemperaturbereich Einsatztemperaturbereich Einsatztemperaturbereich Einsatztemperaturbereich

-55 bis +150 °C

GebindegroBen

10 mi, 50 ml, 250 ml

-55 bis +150 °C

GebindegroBen

10 mi, 50 ml, 250 ml

-55 bis +180 °C

GebindegroBen

5ml, 10 ml, 50 ml, 60 ml,
120 ml, 250 ml, 1000 ml

-55 bis +150 °C

GebindegroBen

5 ml, 50 ml, 250 ml

* niedrigfeste Schraubensicherung

o fiir weiche Metalle oder Kleingewinde
* demontierbar, und schont Material

* niedrigviskos

o Farbe: violett

¢ hartet anaerob aus

¢ Komponenten: 1K

mittelfeste Schraubensicherung

zur Schnellfixierung, Handfest unter 5 Minuten
mit Handwerkzeugen demontierbar
mittelviskos

Farbe: blau

hartet anaerob aus

Komponenten: 1K

resistent gegen Ole wie Korrosions-
schutz- und Schneidéle

NSF zertifiziert

mittelfeste Schraubensicherung
mit Handwerkzeugen demontierbar
mittelviskos

Farbe: blau

hartet anaerob aus

Komponenten: 1K

resistent gegen Ole wie Korrosions-
schutz- und Schneidéle

NSF zertifiziert

mittelfeste Schraubensicherung
mit Handwerkzeugen demontierbar
mittelviskos

Farbe: blau

hértet anaerob aus

Komponenten: 1K

Gewindegrofe: M36

resistent gegen Ole wie Korrosions-
schutz- und Schneidole

o WRAS-Freigabe

Fir lebensmittelverarbeitende Prozesse und Fiir lebensmittelverarbeitende Prozesse und Keine Gefahrensymbole
Trinkwasserkontakt geeignet. Trinkwasserkontakt geeignet.

Artikel-Nr.  Inhalt [ml] Artikel-Nr.  Inhalt [ml] Artikel-Nr.  Inhalt [ml] Artikel-Nr.  Inhalt [ml]
LH1058 10 LH1064 10 LH1000 5 LH1133 5
LH1059 50 LH1065 50 LH1001 10 LH1134 50
LH1060 250 LH1066 250 LH1002 50 LH1135 250
LH1256 Dosiergerét (50 ml) LH1256 Dosiergerét (50 ml) LH1312 60 LH1256 Dosiergeréat (50 ml)
LH1131 Dosiergerét (250 ml) LH1131 Dosiergeréat (250 ml) LH1313 120 LH1131 Dosiergerat (250 ml)
LH1131 Dosiergerat (50/250 ml) LH1264 Dosiergerét (50/250 ml) LH1003 250 LH1264 Dosiergerét (50/250 ml)
LH1004 1000
LH1256 Dosiergerét (50 ml)
LH1131 Dosiergerét (250 ml)
LH1264 Dosiergerat (50/250 ml)

.Bei Fragen zu Klebstoffen,
Anwendungen und Dosiersystemen
melden Sie sich gerne unter
klebehilfe@wolk.de oder
0202 / 2435510

Beispielabbildung
Hand-Dosiergerat

Chiara Van Suntum & Thomas Griinewald
Zertifizierte Klebeexperten 3
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LOCTITE 290 LOCTITE 270 LOCTITE 278 LOCTITE 2700

j 1
=

LECTITE.
270

LOGTITE
2700

Gewindegrofe bis Gewindegrofe bis Gewindegrofe bis Gewindegrofe bis
Mé M20 M36 M20
Handfest nach / Endfestigkeit nach Handfest nach / Endfestigkeit nach Handfest nach / Endfestigkeit nach Handfest nach / Endfestigkeit nach

20 Minuten / 24 Stunden 10 Minuten / 24 Stunden 30 Minuten / 24 Stunden 5 Minuten / 24 Stunden
Losbrechmoment Losbrechmoment Losbrechmoment Losbrechmoment
10 Nm 33 Nm 42 Nm 20 Nm
Einsatztemperaturbereich Einsatztemperaturbereich Einsatztemperaturbereich Einsatztemperaturbereich
-55 bis +150 °C -55 bis +180 °C -55 bis +200 °C -55 bis +150 °C
Gebindegrdfien GebindegrdBen GebindegroBen GebindegroBen
10 mi, 50 ml{, 250 ml, 2 L 10 ml, 50 ml{, 250 ml, 2 L 50 ml, 250 ml 5 ml, 50 ml, 250 ml
® zur Sicherung von vormontierten * hochfeste und dauerhafte Schrauben- ¢ hochfeste Dauerschraubensicherung e hochfeste und dauerhafte Schraubensicherung
Schraubverbindungen sicherung ¢ mit Spezialwerkzeug bis 42 Nm ¢ auf 300°C zu erwarmen, dann demontierbar
* niedrigviskos * auf 300°C zu erwarmen, dann demontierbar demontierbar ¢ niedrigviskos
* hochkapillar * niedrigviskos ¢ mittelviskos e Farbe: griin
o Farbe: griin o Farbe: griin ¢ hochtemperaturbestandig ¢ hértet anaerob aus
* hartet anaerob aus * hartet anaerob aus e Farbe: griin ¢ Komponenten: 1K
* Komponenten: 1K * Komponenten: 1K e hértet anaerob aus ¢ Gewindegrofe: M20
o resistent gegen Ole wie Korrosions ¢ Komponenten: 1K « resistent gegen Ole wie Korrosions-
schutz- und Schneidéle « resistent gegen Ole wie Korrosions- schutz- und Schneidéle
* NSF zertifiziert schutz- und Schneidéle ¢ WRAS-Freigabe
@ Fiir lebensmittelverarbeitende Prozesse und Keine Gefahrensymbole
Trinkwasserkontakt geeignet.
Artikel-Nr.  Inhalt [ml] Artikel-Nr.  Inhalt [ml] Artikel-Nr.  Inhalt [ml] Artikel-Nr.  Inhalt [ml]
LH1139 10 LH1020 10 LH1287 50 LH1136 5
LH1140 50 LH1021 50 LH1288 250 LH1137 50
LH1141 250 LH1022 250 LH1256 Dosiergerat (50 ml) LH1138 250
LH1142 2000 LH1023 2000 LH1131 Dosiergerat (250 ml) LH1256 Dosiergerat (50 ml)
LH1256 Dosiergerat (50 ml) LH1256 Dosiergerat (50 ml) LH1264 Dosiergerét (50/250 ml) LH1131 Dosiergeréat (250 ml)
LH1131 Dosiergerét (250 ml) LH1131 Dosiergerit (250 ml) LH1264 Dosiergerét (50/250 ml)

LH1264 Dosiergerit (50/250 ml) LH1264 Dosiergerat (50/250 ml)

Warum LOCTITE Schraubensicherungen?

LOCTITE Schraubensicherungen sichern alle Schrauben und Gewindeverbindungen gegen selbstandiges
Losen durch Vibrations- und Sto3belastungen. Aufgrund ihrer guten Flie3fahigkeit kénnen sie die
Zwischenraume im Gewinde vollstandig ausfillen. Beim Sichern von Gewindeverbindungen erzielen
LOCTITE Schraubensicherungen durch Stoffschluss im Gewinde eine dauerhafte Sicherung gegen
Losdrehen und verhindern ein Festrosten. — TIPP: Fiir eine schnellere Aushartegschwindigkeit der
Schraubensicherung empfiehlt sich die Verwendung eines l6semittelfreien Aktivators. (Bestellnr. LH1103)
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Cyanacrylate (sofortkiebstoff)

Schnelle Verbindungen neu definiert durch Loctite Cyanacrylate

Vorteile von Loctite Cyanacrylaten

Anwendungsbereiche von Loctite Cyancrylaten

Sofortige Haftung:

Loctite Cyanacrylate haften in Sekundenschnelle an den
meisten Oberflachen. Dies ermaglicht schnelle Montage-
und Reparaturarbeiten in kiirzester Zeit.

Starke Verbindung:

Diese Klebstoffe erzeugen starke und dauerhafte Ver-
bindungen, die hohe Belastungen, Vibrationen und Stofe
aushalten kénnen. Zuverldssigkeit und Sicherheit sind bei
Loctite Cyanacrylaten ein entscheidender Vorteil.

Vielseitigkeit:

Loctite Cyanacrylate konnen eine breite Palette von
Materialien verbinden, einschlieBlich diverser Metalle,
Kunststoffe, Gummi und mehr.

Prazision:

Aufgrund verschiedener Produkte, Viskositaten und der
schnellen Aushartungszeit ermoglichen Loctite Cyan-
acrylate prazise und saubere Verklebungen, selbst bei
kleinsten Bauteilen.

Kein zusatzliches Werkzeug:

Diese Klebstoffe erfordern in der Regel keine speziel-
len Werkzeuge oder Ausristungen fir die Anwendung.
Nur die Klebstoffflasche reicht aus. Loctite Cyancrylate
konnen auch problemlos in Ihre ProduktionsstraB3en ein-
gebunden werden und sind dosiertechnikfahig.

Reduzierung von mechanischen Verbindungselementen:
Loctite Cyanacrylate kénnen herkommliche mechanische
Verbindungselemente wie Schrauben und Nagel in vielen
Anwendungen ersetzen, was Gewicht und Kosten spart.

Chemikalienbestdndigkeit:

In einigen Formulierungen sind Loctite Cyanacrylate
bestandig gegen Chemikalien, was sie fir industrielle
Anwendungen geeignet macht.

Transparenz:

Bestimmte Cyanacrylat-Klebstoffe sind hochtranspa-
rent, was sie ideal fir Anwendungen macht, bei denen
eine unauffallige Verbindung erforderlich ist.

Lagerfahigkeit:

Loctite Cyanacrylate haben eine lange Haltbarkeit und
bleiben in ungedffneten Flaschen lber einen langeren
Zeitraum funktionsfahig.

Elektronik:
Sicheres Befestigen von empfindlichen, elektronischen
Komponenten wie Leiterplatten und Mikrochips.

Automobilindustrie:
Dauerhaftes Anbringen von Armaturenbrettern, Tirver-
kleidungen, Zierleisten und Embleme.

Medizintechnik:

Anwendung unter strengen Gesundheits- und Sicherheits-
anforderungen bei medizinischen Geraten, Implantaten
und Komponenten.

Metall- und Kunststoffverklebung:
Beschleunigter Produktionsprozess bei Metall- und
Kunststoffteile mit hochfester Verbindung.

Schmuckherstellung:
Prazise und dauerhafte Verbindungen von Edelsteinen,
Perlen und Metallen.

Modellbau:
Flexible und schnelle Verbindung verschiedener Materia-
lien wie Kunststoffe, Holz, Gummi und Metalle.

Kunststoffverklebung:
Unsichtbare Klebestellen, um transparente Werkstoffe zu
befestigen.

Holzarbeiten:
Schnell gesicherte Verbindungen in der Holzverarbeitung
von Maobelbau bis Holzhandwerk.

Reparaturen im Haushalt:
Vielfaltiger Einsatz von Reparaturen an Spielzeug, Schu-
hen oder Haushaltsgegenstanden aus Kunststoff.

Kunst und Handwerk:

Abstrakte Anwendungsmaglichkeiten mit verschiedenen
Materialien in kreativen Projekten von Skulpturen bis zu
handgefertigten Dekorationen.

cIcTI7E
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Loctite Cyanacrylate bieten eine Kombination aus Schnelligkeit und Zuverlassigkeit und sind in einer Vielzahl von An-
wendungen von entscheidender Bedeutung, wo prazise und dauerhafte Verbindungen erwiinscht sind. Erleben Sie die Kleb-
stofflosung fiir unterschiedlichste Anwendungsbereiche in der Sekundenschnelle Verbindungen nicht zu libertreffen sind.
Loctite bietet die Mdglichkeit, Verbindungen zu schaffen, die in Textil-, Automobil- und Medizintechnik unverzichtbar sind.

Anwendung

1. Reinigung der Oberflachen:

Verwenden Sie Loctite SF 7063 Oberflachenreiniger
(Bestellnr. LH1008) oder Loctite SF 7070 fir Kunst-
stoffteile (Bestellnr. LH1216), um die zu verbindenden
Oberflachen zu reinigen. Entfernen Sie Ol, Fett, Staub
und andere Verunreinigungen. Ein sauberer Untergrund
ist entscheidend fir eine gute Haftung des Cyanacrylats.
Bei stark verschmutzten oder korrodierten Oberflachen
kann eine mechanische Reinigung erforderlich sein.

Tipp: Rauen Sie die Oberflachen an. Dies fordert eine
bessere Haftung des Cyanacrylats.

2. Trocknung der Oberflachen:

Nach der Reinigung lassen Sie die Oberflachen griind-
lich trocknen. Vermeiden Sie die Verwendung von Kom-
primierter Luft, da diese Ol- oder Feuchtigkeitspartikel
auf die Oberflachen Ubertragen konnte. Loctite SF 7063
Oberflachenreiniger (Bestellnr. LH1008) liften selbst-
standig und riickstandsfrei ab.

Zur Hilfe konnen fuselfreie Putztiicher benutzt werden.
Uberpriifen Sie die gereinigten Oberflachen vor dem Auf-
tragen des Cyanacrylats auf Restfeuchte.

3. Auftragen des Cyanacrylats:
Sobald die Oberflachen vorbereitet
sind, tragen Sie eine kleine Menge
Cyanacrylat auf eine der zu ver-
klebenden Oberflachen auf. Eine
diinn aufgetragene Schicht ist oft
ausreichend.

4. Zusammenfiigen der Teile:
Driicken Sie die zu verklebenden
Teile sofort und fest zusammen.
Uben Sie Druck aus, um eine gute
Kontaktflache zu gewahrleisten.
Halten Sie die Teile einige Sekunden
lang in Position, damit der Klebstoff
aushdarten kann.

5. Aushartung abwarten:

Lassen Sie den Klebstoff ausreichend ausharten. Die
genaue Aushartezeit kann je nach Produkt variieren,
betragt jedoch normalerweise nur wenige Minuten. Wah-
rend dieser Zeit sollten die Teile nicht bewegt werden.

Ein umfangreiches Sortiment finden Sie auf www.wolkdirekt.com/loctite

Hinweis:

Tragen Sie bei der Verwendung von Cyanacrylaten immer
geeignete Schutzkleidung, insbesondere Handschuhe und
Schutzbrille, um Haut- und Augenkontakt zu vermeiden.

Cyanacrylate halten langer, wenn sie im Kihlschrank
gelagert werden.
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Ihre Cyanacrylat-Auswahltabelle

LOCTITE 401 LOCTITE 480 LOCTITE 406 LOCTITE 424

LOCTITE.
424

Werkstoff Werkstoff Werkstoff Werkstoff

Kunststoff'2, Gummi,

Metall aktiv®, Metall passivé, Kunststoff':2, Gummi, Kunststoff':2, Gummi, Kunststoff'2, Gummi,
Holz, Papier, Leder, Textilien, Metall aktiv?, Metall passiv* Metall aktiv?, Metall passiv* Metall aktiv®, Metall passiv*
Keramik
Handfest nach Handfest nach Handfest nach Handfest nach
2 - 10 Sekunden 20 - 50 Sekunden 2 - 10 Sekunden 2 - 10 Sekunden
farblos schwarz farblos farblos
Einsatztemperaturbereich Einsatztemperaturbereich Einsatztemperaturbereich Einsatztemperaturbereich
-40 bis +120 °C -40 bis +100 °C -40 bis +120 °C -40 bis +80 °C

Gebindegrofen GebindegroBen GebindegroBen GebindegrofBen
39,59,209,259,509,5009g 20g,509,100g,5009g 20g,5049,1004g,5009g 209,509,5009g
* universal Sekundenkleber e Sekundenkleber fiir Metalle, Kunststoffe * Sekundenkleber fiir Kunststoff e Metall, Gummi und Kunststoff
* sehr hohe Festigkeit bei kleinen Spalten und Gummi und Gummi Sekundenkleber
¢ Komponenten: 1K ¢ schnellfixierend und schlagzah ¢ schnellfixierend ¢ sehr hohe festigkeit
* niedrigviskos e feuchtigkeitsbestandig ¢ auch fiir EPDM geeignet ¢ Komponenten: 1K
* Farbe: farblos ¢ Komponenten: 1K ¢ Komponenten: 1K  niedrigviskos
¢ geeignet fiir Metalle, Kunststoffe und  niedrigviskos  niedrigviskos e Farbe: farblos

Elastomere ¢ Farbe: schwarz * Farbe: farblos ¢ geeignet fiir Metalle, Kunststoffe
 auch fiir pordse Materialien wie Holz, und Gummi

Papier, Leder und Textilien geeignet e mit Primer SF 770 (LH1083) auch fiir
* NSF freigegeben Polyolefine geeignet

Fir lebensmittelverarbeitende Prozesse und
Trinkwasserkontakt geeignet.

Artikel-Nr.  Inhalt [g] Artikel-Nr.  Inhalt [g] Artikel-Nr.  Inhalt [g] Artikel-Nr.  Inhalt [g]
LH1011 3 LH1038 20 LH1016 20 LH1273 20
LH1012 5 LH1039 50 LH1017 50 LH1274 50
LH1013 20 LH1040 100 LH1018 100 LH1275 500
LH1014 50 LH1041 500 LH1019 500

LH1015 500

.Bei Fragen zu Klebstoffen,

Anwendungen und Dosiersystemen Praktische Hinweise

melden Sie sich gerne unter zur Anwendung mit Loctite Cyanacrylat Klebstoffen
klebehilfe@wolk.de oder e Zur Haftverbesserung bei schwer klebbaren Materialien Primer
0202 / 2435510 LOCTITE SF 7239 (LH1220) oder SF 770 (LH1083) verwenden.

e Zur Erhéhung der Aushartegeschwindigkeit Aktivator

Chiara Van Suntum & Thomas Griinewald SF 7452 (LH1295) verwenden.

Zertifizierte Klebeexperten
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LOCTITE 454 LOCTITE 460 LOCTITE 4850 LOCTITE 402

LOCTITE.
4850

Werkstoff Werkstoff Werkstoff Werkstoff

Kunststoff'?, Gummi Kunststoff'-2, Gummi . .
s - e - Kunststoff'2, Gummi, Kunststoff'?, Gummi,
Metall aktiv®, Metall passivé, Metall aktiv®, Metall passiv*, = a A - -
X . X . Metall aktiv3, Metall passiv*, Metall aktiv?, Metall passiv*,
Holz, Papier, Leder, Textilien, Holz, Papier, Leder, Textilien, ! X ! X
X X Holz, Papier, Keramik Holz, Papier, Keramik
Keramik Keramik
Handfest nach Handfest nach Handfest nach Handfest nach
- 10 Sekunden 5 - 20 Sekunden 3 - 10 Sekunden 5 - 10 Sekunden
farblos farblos farblos farblos
Einsatztemperaturbereich Einsatztemperaturbereich Einsatztemperaturbereich Einsatztemperaturbereich
-40 bis +120 °C -40 bis +80 °C -40 bis +80 °C -40 bis +135 °C
GebindegrofBen Gebindegrofen Gebindegrofen GebindegroBen
39,109,209,3009g 209,509,5009g 59,209,5009 209,500¢9g
¢ Sekundenkleber fiir Metalle, Kunststoffe, * Sekundenkleber fiir porose Materialen, o flexibler Sekundenkleber ¢ Sekundenkleber ideal fiir Kleinteile
Elastomere und Holz Metalle, Kunststoffe ¢ Komponenten: 1K im Fertigungsprozess
¢ schnellfixierend und schlagzah * schnellfixierend ¢ mittelviskos ¢ Temperaturbestandigkeit: -40 bis 135°C
 zieht nicht ein * zieht nicht ein e Farbe: farblos ¢ Komponenten: 1K
o fiir poréses Material geeignet * geruchs- und ausbliharm ¢ geeignet fiir Metalle, Kunststoffe * niedrigviskos
* Komponenten: 1K * Komponenten: 1K und Elastomere e Farbe: farblos/klar
* hochviskos * niedrigviskos e auch flir porése Materialien wie Holz, ¢ geeignet fiir Kunststoffe, Gummi, Metall
* Farbe: farblos * Farbe: farblos Papier, Leder und Textilien geeignet und schwer verklebare Materialen
* NSF freigegeben o fiir schnelle Reparaturen sowie fiir Hoch
leistungsanwendungen in der Produktion
@ Fiir lebensmittelverarbeitende Prozesse und
Trinkwasserkontakt geeignet.
Artikel-Nr.  Inhalt [g] Artikel-Nr.  Inhalt [g] Artikel-Nr.  Inhalt [g] Artikel-Nr.  Inhalt [g]
LH1053 3 LH1071 20 LH1150 5 LH1350 20
LH1054 10 LH1072 50 LH1151 20 LH1351 500
LH1055 20 LH1073 500 LH1152 500

LH1056 300

Warum LOCTITE Sofortklebstoffe?

Sofortklebstoffe, auch bekannt als Cyanacrylate, harten zwischen eng anliegenden Flachen

sehr schnell aus. Die Feuchtigkeit auf den Fligeflachen lost die Aushartereaktion aus, die von

den Oberflachen der Teile ausgehend zur Mitte der Klebfuge verlauft. Cyanacrylate werden
typischerweise zum Kleben von kleinen bis mittelgro3en Teilen eingesetzt und harten extrem schnell aus.

12.B. PE, PP, PA

27.B. PVC, ABS, Hartkunststoffe

32.B. Bronze, Eisen, Kupfer, Stahl

“2.B. Edelstahl, Aluminium, Nickel, Zink, Gold

Ein umfangreiches Sortiment finden Sie auf www.wolkdirekt.com/loctite [

11
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Gewindedichtung

Entweichen gasformiger und flussiger Medien verhindern mit
Loctite Gewindedichtungen

12

Vorteile von Loctite Gewindedichtungen

Leckageschutz:

Loctite Gewindedichtungen bieten eine effektive Abdich-
tung von Gewindeverbindungen, um das Austreten von
Flissigkeiten oder Gasen zu verhindern. Dies ist beson-
ders wichtig in Anwendungen, in denen Leckagen kritisch
sind, wie in der Hydraulik oder Pneumatik.

Korrosionsschutz:

Diese Dichtungen schiitzen Gewindeverbindungen vor Kor-
rosion, Rost und anderen schadlichen Umwelteinfliissen.
Dadurch bleiben die Gewinde langer intakt und wartungsfrei.

Hohe Temperaturbestandigkeit:

Loctite Gewindedichtungen sind in der Lage, extremen
Temperaturen standzuhalten, sowohl bei Hitze als auch
bei Kalte. Dies gewahrleistet eine zuverlassige Abdich-
tung in anspruchsvollen Umgebungen.

Chemikalienbestandigkeit:

Sie sind bestidndig gegen viele Chemikalien, Ole, Fette
und andere aggressive Substanzen, die in industriellen
Anwendungen vorkommen konnen.

Einfache Anwendung:

Loctite Gewindedichtungen sind einfach anzuwenden und
erfordern keine speziellen Werkzeuge oder Fertigkeiten.
Sie konnen direkt auf die Gewinde aufgetragen werden.

Verhinderung von Lockerung:

Diese Dichtungen verhindern das ungewollte Lésen von
Schraubverbindungen aufgrund von Vibrationen oder
thermischer Ausdehnung und Kontraktion.

Reduzierte Montagezeiten:
Durch die Verwendung von Loctite Gewindedichtungen
konnen Montagezeiten verkiirzt werden, da keine auf-
wandigen Nacharbeiten oder erneute Anziehen der
Schrauben erforderlich sind.

Vielseitige Anwendungen:

Sie eignen sich fir eine breite Palette von Materialien,
einschlieBlich Metalle, Kunststoffe und Elastomere, und
konnen in verschiedenen Branchen eingesetzt werden,
von der Automobilindustrie bis zur Lebensmittelverarbei-
tung.

Langzeitstabilitat:

Loctite Gewindedichtungen bieten eine dauerhafte
Abdichtung, die auch nach langer Zeit und unter extremen
Bedingungen intakt bleibt.

Umweltfreundlich:
Viele Loctite Gewindedichtungen sind umweltfreundlich
und erfillen strenge Umweltvorschriften.

Anwendungsbereiche von Loctite

Gewindedichtungen

Schiffsbau:
Einsatz fur sicheren Betrieb von Schiffsanlagen, Rohrlei-
tungen und Ventilen.

OL- und Gasindustrie:
Verhinderung von Leckagen mit gefahrlichen Chemikalien
und Gasen.

Wasserversorgung:
Sicherer Einsatz in Wasserversorgungsanlagen und Pump-
stationen.

Elektroindustrie:
Medienundurchlassiges Abdichten von Elektroanlagen
Schaltschranken und Verteilungssystemen.

Telekommunikation:
Wasserdichte Verbindung von Antennenmasten und Ver-
kabelungen.

Bergbau:
Verhinderung von Schmierstofflecks und Staubansamm-
lungen an Bergbaumaschinen und -ausristungen.

Freizeitfahrzeuge:
Verhinderung von Betriebsstorungen an Wohnmobilen,
Booten und ATVs durch Kraftstofflecks.

Agrartechnik:
Ausfallsichere Hydrauliksysteme in landwirtschaftlichen
Geraten wie Traktoren und Erntemaschinen.

Laborausriistung:
Hochsichere Gewindedichtungen in Laboren zur Verhinde-
rung von Gaslecks.

Hinweis:

Loctite 55 Gewindedichtfaden (Bestellnr. LH1005) bietet
nach Montage eine sofortige Dichtungwirkung gegen Voll-
druck. Zusatzlich ist Loctite 55 ohne Leckagen bis zu 45°
sicher rickjustierbar.

Bitte beachten Sie bei flissigen Gewindedichtungen die
Aushartezeit von 24 Stunden.
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Loctite Gewindedichtungen bieten eine zuverldssige Abdichtung von Gewindeverbindungen und schiitzen vor Leckagen,
Korrosion, extremen Temperaturen und Chemikalien, wahrend sie einfache Anwendung und Vielseitigkeit in verschiedenen

Branchen bieten.

Anwendung

1. Vorbereitung der Oberflachen:
Stellen Sie sicher, dass die zu ver-
bindenden Gewinde sauber, fettfrei
und trocken sind. Entfernen Sie alle
Rickstande, Ablagerungen oder
Verunreinigungen von den Gewin-
den. Dies kann mit dem Reiniger
SF 7063 (Bestellnr. LH1008) bei Metallgewinden oder
mit SF 7070 (Bestellnr. LH1216) bei Kunststoffgewinden
erfolgen. Bei besonders glatten Gewinden das Material
aufrauen.

2. Produktwahl:

Wahlen Sie das richtige Loctite Gewindedichtungspro-
dukt aus, das |hren Anforderungen entspricht. Beachten
Sie, dass es verschiedene Formulierungen gibt, die fir
unterschiedliche Materialien und Anwendungen geeignet
sind. Entscheiden Sie zwischen einer fliissigen Gewinde-
dichtung oder einem Gewindefaden.

3. Auftragen:

Tragen Sie die Loctite Gewinde-
dichtung auf beide Gewinde 360°
ringformig auf. Es ist wichtig, die
richtige Menge zu verwenden, da ein
UbermaB an Dichtmittel dazu fiihren
kann, dass lberschiissiges Material
indas Innere der Verbindung gelangt
und dort blockiert.

=

-

'
& __

Ein umfangreiches Sortiment finden Sie auf www.wolkdirekt.com/loctite

4. Montage der Gewinde:

Schrauben Sie die Gewindeverbin-
dung zusammen und ziehen Sie sie
gemal den Herstellerangaben an.
Beachten Sie, dass einige Loctite
Gewindedichtungen eine gewisse
Aushartungszeit bendtigen, bevor
sie vollstandig wirksam sind. Loctite 55 Gewindedichtfa-
den (Bestellnr. LH 1005) benétigt keine Aushartungszeit.

5. Sduberung:
Entfernen Sie Uberschiissiges Dichtmittel, das aus den
Gewinden austritt, bevor es aushartet.

6. Aushartung:

Lassen Sie die Gewindeverbindung die empfohlene
Aushartezeit erreichen, bevor Sie sie belasten oder mit
Flissigkeiten in Kontakt bringen. Dies gewahrleistet eine
optimale Abdichtung und Festigkeit.

7. Uberpriifung:

Nach der Aushartung Uberpriifen Sie die verklebten
Gewindeverbindungen auf Leckagen oder UnregelmaBig-
keiten, um sicherzustellen, dass die Dichtung ordnungs-
gemaf funktioniert.

13
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lhre Gewindedichtung-Auswahltabelle

Kunststoff und Metall a in Kombination Metallgewinde

LOCTITE 55 LOCTITE 5331 LOCTITE 542 LOCTITE 577

Gewindetyp Gewindetyp Gewindetyp Gewindetyp

universell universell fein universell
M80/R3" M26/R3/4" M80/R3"

Hydraulik- und Pneumatik-

universell universell Gas- und Wasserrohre
anlagen
weil} weif} braun gelb
Einsatztemperaturbereich Einsatztemperaturbereich Einsatztemperaturbereich Einsatztemperaturbereich
-55 bis +130 °C -55 bis +150 °C -55 bis +150 °C -55 bis +180 °C
DVGW, SVGW, KTW DVGW, SVGW, WRAS DVGW, SVGW, NSF
! : ’ DVGW, WRAS, NSF . ’ ’ ¢ ’ ’ ’
NSF, BAM Trinkwasser UBA/SVGW BAM
GebindegroBen GebindegroBen GebindegroBen Gebindegrofen
50 m, 160 m Dichtfaden 100 ml, 300 ml 10 mi, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml, 2 L
¢ Gewindedichtfaden o fliissige Gewindedichtung auf Silikonbasis * mittelfeste Gewindedichtung * mittelfeste Gewindedichtung
e erfordert keine Wartezeit e ideal flir warm- und kaltwasserfiihrende  sofortige Dichtwirkung  sofortige Dichtwirkung
 sofortige Dichtung gegen Volldruck Rohre  niedrigviskos ¢ hochviskos
* dauerhaftes und sicheres Abdichten ¢ Metall- und Kunststoff-Gewindeverbindungen ¢ Komponenten: 1K ¢ Komponenten: 1K
¢ Behalter mit integrierter Schneidvorrichtung ¢ mittelviskos * gegen Vibrationsbelastungen gesichert o fiir Spalten bis 0,25 mm
* muss nicht ausharten * niedrigfest ¢ verhindert eigenstandiges Losdrehen * gegen Vibrationsbelastungen gesichert
e bis zu 45° sicher riickjustierbar ohne * WRC, DVGW Freigabe ¢ mit DVGW-Freigabe e verhindert eigenstandiges Losdrehen
Leckagen e hartet anaerob aus - Aktivator zur e olresistent
* DVGW, KTW, NSF-Freigabe fiir Gas und Aushartungsbeschleunigung nutzen ¢ hartet anaerob aus - Aktivator zur
Trinkwasser (Warm- und Kaltwasser) Aushéartungsbeschleunigung nutzen
@ Fiir lebensmittelverarbeitende Prozesse und @ Fiir lebensmittelverarbeitende Prozesse und @ Fiir lebensmittelverarbeitende Prozesse und
Trinkwasserkontakt geeignet. Trinkwasserkontakt geeignet. Trinkwasserkontakt geeignet.
Artikel-Nr. ~ Lange Artikel-Nr.  Inhalt [ml] Artikel-Nr.  Inhalt [ml] Artikel-Nr.  Inhalt [ml]
LH1005 50 m LH5331 100 LH1030 10 LH1036 50
LH1006 160 m LH1031 50 LH1037 250
LH1032 250
.Bei Fragen zu Klebstoffen, Praktische Hinweise
Anwendungen und Dosiersystemen zur Anwendung mit Loctite Gewindedichtungen
melden Sie sich gerne unter e Vor der Anwendung die Oberflachen entfetten, mit LOCTITE SF 7063
klebehilfe@wolk.de oder (LH1008] reinigen und trocknen lassen
0202 / 2435510 o Falls anaerobe Dichtungen (LOCTITE 542, 561, 572, 577 oder 586)

bei Temperaturen unter 5 °C angewendet werden, Oberflachen mit

Chiara Van Suntum & Thomas Griinewald L LOCTITE SF 7240 (LH1103) oder LOCTITE SF 7649 (LH1292) vorbehandeln

Zertifizierte Klebeexperten
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LOCTITE 5400 LOCTITE 561 Stick LOCTITE 5923 LOCTITE SF 7240

561
LO@CTITE

|IGANGTATNING

universell universell universell Aushartungsbeschleunigung
max. Gewindegrofie max. Gewindegrofie max. Gewindegrofie
M80/R3“ M80/R3“ M56/R2" Spriihflasche
vibrationsbestdndige . semiflexible
. 9 Metallgewinde . vor dem Klebstoff
Verbindungen Verbindungen
gelb orange braun blaugriin, blau
Einsatztemperaturbereich Einsatztemperaturbereich Einsatztemperaturbereich Einsatztemperaturbereich
-55 bis +150 °C -55 bis +150 °C -54 bis +204 °C <5°C
DVGW, SVGW, WRAS, . ; .
. NSF - losungsmittelfrei
Trinkwasser UBA/SVGW g
GebindegrofBen GebindegroBen GebindegroBen GebindegroBen
50 ml, 250 ml 1949 117 ml, 450 ml 90 ml
o fliissige Gewindedichtung fiir metallische * niedrigfeste Gewindedichtung o fliissige Gewindedichtung ¢ Aushartungsbeschleuniger
Gewinde * sofortige Dichtwirkung e ideal fiir Flanschen mit engen Toleranzen o fiir anaerobe Klebstoffe und passiv
o nur fiir metallische Werkstoffe * Komponenten: 1K * dauerelastisch abbindend Metalle
* hochviskos  leicht demontierbar  luftaushartend und langsam trocknend o fiir Aushartebedingungen unter 15 °C
o mittelfest * NSF Freigabe * Temperaturbestandigkeit: -54 bis 204°C zu empfehlen
« bestandig gegen Benzin, 0L, Kiihl- und * losemittelhaltig o lasst Klebstoffe besser grofie
Hydraulikflissigkeit * zum Aufpinseln mit Pinselkopfdeckel Klebespalten liberbriicken
¢ ohne Gefahrstoffe und Symbole im
Sicherheitsdatenblatt
* hértet anaerob aus - Aktivator zur
Aushartungsbeschleunigung nutzen
@ Fiir lebensmittelverarbeitende Prozesse und
Trinkwasserkontakt geeignet.
Artikel-Nr.  Inhalt [ml] Artikel-Nr.  Inhalt [g] Artikel-Nr.  Inhalt [ml] Artikel-Nr.  Inhalt [ml]
LH1162 50 LH1164 19 LH1095 117 LH1103 90
LH1163 250 LH1096 450

Warum LOCTITE Gewindedichtungen?

LOCTITE Gewindedichtungen in flissiger Form oder als Dichtfaden verhindern das Entweichen
von gasformigen und flissigen Medien. Sie konnen fiir Anwendungen bei niedrigen und hohen
Driicken eingesetzt werden. Dabei fiillen sie die Zwischenrdume im Gewinde aus und erreichen
eine sofortige Dichtwirkung gegen niedrige Driicke. Voll ausgehartet konnen sie Verbindungen bis
zum Berstdruck der meisten Rohrleitungen abdichten.

15
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Strukturklebstoff

Effektive Verbindungslosungen mit Loctite Strukturklebstoffen
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Eigenschaften von Loctite Strukturklebstoffen

AuBergewohnliche Haftfestigkeit:

Loctite Strukturklebstoffe bieten eine beeindruckende
Haftung auf einer breiten Palette von Materialien, ein-
schliefBlich Metallen, Kunststoffen, und Verbundwerk-
stoffen. Dies gewahrleistet stabile und zuverlassige
Verbindungen.

Flexible Aushdrtung:

Loctite Strukturklebstoffe bieten ein breites Produkt-
portfolie genau fir Ihre Anwendung an. Diese Klebstoffe
harten in verschiedenen Zeiten aus, was die Produktion
dynamisch gestalten lasst.

Hohe Belastbarkeit:

Loctite Strukturklebstoffe sind duBlerst belastbar und
konnen grof3e Krafte und Vibrationen bewaltigen, ohne an
Performance zu verlieren.

Vielseitigkeit:

Flexible Eignung fir eine breite Palette von Anwendun-
gen, von Automobil- und Luftfahrttechnik bis hin zu Elek-
tronik und Bauwesen.

Widerstandsfdhigkeit gegen Umwelteinfliisse:

Diese Klebstoffe bieten Schutz vor Feuchtigkeit, Che-
mikalien und UV-Strahlen, was ihre Langlebigkeit und
sichere Leistungsfahigkeit erhoht.

Gewichtseinsparung:

Loctite Strukturklebstoffe ermdglichen leichtere Kons-
truktionen, da sie auf Schrauben und Nieten verzichten
konnen, was wiederum den Energiebedarf reduziert.

Kosteneffizienz:

Durch die Reduzierung von mechanischen Verbindungs-
elementen und die Verkiirzung der Montagezeiten senken
sie die Gesamtkosten in Fertigungsprozessen.

Prazision:

Mit Strukturklebstoffen lassen sich hochprazise und sau-
bere Verbindungen herstellen, was in der Elektronik- und
Mikroelektronikbranche von entscheidender Bedeutung
ist.

Designfreiheit:
Sie ermdglichen komplexere und optimierte Konstruk-
tionsdesigns, da sie eine grofBere Flexibilitat in der Kons-
truktion bieten.

Umweltfreundlichkeit:

Die Verwendung von Strukturklebstoffen kann den Bedarf
an Schadstoffen und potenziell schadlichen Schmier-
mitteln reduzieren, was zu einer umweltfreundlicheren
Produktion fihrt.

Anwendungsbereiche von Loctite

Strukturklebstoffen

Automobilindustrie:
Dauerhaftes Verbinden von Innenverkleidungen, Airbags,
Zierleisten und andere Komponenten.

Luftfahrtindustrie:
Gewichtsreduzierung durch leichte und dennoch hochfeste
Verbindungen in Flugzeugen und Raumfahrzeugen.

Elektronik und Mikroelektronik:
Empfindliche elektronische Komponenten sicher und pra-
zise auf Leiterplatten befestigen.

Bauwesen:
Sichere Befestigen von Glasfassaden, Paneelen, Dachern
und anderen architektonischen Elementen.

Schiffs- und Bootsbau:
Wasserdichtes und belastbares Verbinden von Bootsrimp-
fen, Decks und Strukturen.

Schienenverkehr:
Gewichtsreduzierende und hochsichere Verklebungen in
der Herstellung von Ziigen und Schienenfahrzeugen.

Medizinische Gerate:
Komponenten von medizinischen Geraten sicher befesti-
gen.

Windenergie:
Starke und langlebige Verbindung bei der Herstellung von
Rotorblattern fir Windturbinen.

Sportartikel:
Schlagfeste und leistungsoptimierte Herstellung von Ten-
nisschlagern und Golfschlagern.
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In der Welt der modernen Fertigung und Konstruktion sind prazise Verbindungen von entscheidender Rolle. Loctite
Strukturklebstoffe sind von tragender Bedeutung, wenn es um innovative Projekte und fortschrittliche Designs geht.
Diese Hochleistungsklebstoffe zeichnen sich durch ihre auBergewdhnliche Haftfestigkeit aus und bieten gleichzeitig eine
schnelle Aushartung, was eine effiziente Montage und robuste Verbindungen ermaglicht.

Hinweis:

Beachten Sie, dass die genauen Schritte je nach spezifi-
scher Anwendung und Produkt variieren konnen.

Es ist wichtig, die Anweisungen auf dem Produktetikett und
in den Sicherheitsdatenblattern zu befolgen, um sicherzu-
stellen, dass der Klebstoff ordnungsgemaR angewendet
wird.

Tragen Sie geeignete Schutzausriistung wie Handschuhe
und Schutzbrille.

Ein umfangreiches Sortiment finden Sie auf www.wolkdirekt.com/loctite

Anwendung

1. Oberflachenvorbereitung:

Stellen Sie sicher, dass die zu verklebenden Oberflachen
sauber, trocken und fettfrei sind. Entfernen Sie alle Ver-
unreinigungen, Rost oder alte Klebstoffreste. Eine geeig-
nete Reinigung kann durch Loctite SF 7063 (Bestellnr.
LH1008) erfolgen.

2. Produktwahl:

Wahlen Sie den geeigneten Loctite Strukturklebstoff fir
Ihre spezifische Anwendung. Achten Sie auf die Kompati-
bilitat mit den Materialien und die gewlinschte Festigkeit.

3. Dosierung:

Tragen Sie den Klebstoff in einer
dinnen, gleichmafBigen Schicht auf
eine der zu verbindenden Ober-
flachen auf. In einigen Fallen ist
eine punktuelle oder gleichmaBige
Auftragung erforderlich, abhangig von der Anwendung.

4. Montage:

Verbinden Sie die vorbereiteten Oberflachen und tiben Sie
Druck aus, um den Kontakt zwischen den Klebeflachen
sicherzustellen. Achten Sie darauf, dass der Klebstoff
gleichmaBig verteilt wird.

5. Fixierung:

In einigen Fallen kann es notwendig sein, die verbunde-
nen Teile voribergehend zu fixieren oder zu klemmen, bis
der Klebstoff aushartet. Die Dauer der Fixierung hangt
von der Art des verwendeten Klebstoffs ab und kann in
den Produktanweisungen gefunden werden.

6. Aushartung:

Lassen Sie den Klebstoff ausharten. Die Aushartezeit
variiert je nach Produkt und Umgebung, kann jedoch von
wenigen Minuten bis zu mehreren Stunden betragen.

7. Nachbearbeitung:
Entfernen Sie Giberschiissigen Klebstoff, der aus den Ver-
bindungen austritt, nachdem er ausgehartet ist.

8. Inspektion:

Uberpriifen Sie die Verbindung auf Leckagen oder Unre-
gelmafigkeiten, um sicherzustellen, dass der Klebstoff
ordnungsgemaf gehartet ist und die gewlinschte Festig-
keit bietet.
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lhre Strukturklebstoff-Auswahltabelle
kurze Verarbeitungszeit lange Verarbeitungszeit

LOCTITE EA 3430 Loctite HY 4090 Loctite EA 9466 LOCTITE EA 9480

&

Viskositat Viskositat Viskositat Viskositat

Henkel

mittel hoch mittel niedrig
7 Min. 3 Min. 60 Min. 110 Min.
Handfestigkeit Handfestigkeit Handfestigkeit Handfestigkeit
15 Min. 6 Min. 180 Min. 270 Min.
Einsatztemperaturbereich Einsatztemperaturbereich Einsatztemperaturbereich Einsatztemperaturbereich
-55 bis +100 °C -40 bis +150 °C -55 bis +120 °C -55 bis +120 °C
hochtransparent gelblich gelblich altweiB
Gebindegrofen GebindegroBen Gebindegrofien GebindegroBen
24 ml, 50 ml, 200 ml 509 50 ml, 400 ml 50 ml, 400 ml
* 2K Universalklebstoff ® 2K Strukturklebstoff * 2K Strukturklebstoff ¢ 2K Epoxid Harz
o fiir Verklebungen mit Glas, Metall, (Sofortklebstoff + Epoxiden) o fiir lange Verarbeitungszeiten o fiir lebensmittelverarbeitende Bereichen
Kermaik o feuchtigkeitsbestandig * geeignet fiir allgemeine geeignet
e Farbe: hochtransparent ¢ temperaturbestandig bis + 150°C Industrieanwendungen ¢ WRAS Freigabe
¢ Komponenten: 2K ¢ schlag- und scherfest e elektrischer Isolator o fiir universelle Anwendungen
o verlauft nicht ¢ Farbe: gelb * Farbe: beige ¢ gute Haftung auf Edelstahl
* eignet sich auch fiir schwer verklebbare ¢ hochviskos * mittelviskos ¢ Farbe: weif
Werkstoffe ¢ Komponenten: 2K * Komponenten: 2K * niedrigviskos/flieBfahig
¢ UV bestandig ¢ chemisch bestandig ¢ Komponenten: 2K
¢ chemikalienbestandig
Artikel-Nr.  Inhalt [ml] Artikel-Nr.  Inhalt [g] Artikel-Nr.  Inhalt [ml] Artikel-Nr.  Inhalt [ml]
LH1186 24 LH1078 50 LH1192 50 LH1361 50
LH1187 50 LH1193 400 LH1362 400
LH1188 200

.Bei Fragen zu Klebstoffen,

Anwendungen und Dosiersystemen Praktische Hinweise

melden Sie sich gerne unter zur Anwendung mit Loctite Strukturklebstoffe
klebehilfe@wolk.de oder ¢ Die besten Ergebnisse werden bei Verarbeitung mit LOCTITE
0202 / 2435510" Statikmischern so wie unterstiitzend mit einer Dosierpistole

(z.B. LH1263) erzielt. Vorteil der Klebetechnik ist die einfachere und

Chiara Van Suntum & Thomas Griinewald individuellere Anwendung.

Zertifizierte Klebeexperten




LOCTITE.

LOCTITE EA 9483 LOCTITE EA 3423 LOCTITE EA 3463 LOCTITE EA 3475

s
EA 34750

I} <
(=
=
E et e

]

Viskositat Viskositat Viskositat Viskositat

niedrig hoch hoch hoch
30 Min. 45 Min. 3 Min. 45 Min.
210 Min. 180 Min. 10 Min. 180 Min.
-55 bis +150 °C -55 bis +120 °C -30 bis +120 °C -20 bis +120 °C
hochtransparent grau grau grau
50 ml, 400 ml 50 ml, 200 ml 50 ml, 114 ml 5009
* 2K Epoxid Harz * 2K Epoxid Strukturklebstoff * 2K-Epoxid-Knetmasse ¢ aluminiumgefiillter 2K-Epoxidklebstoff

* ablosut optische Klarheit o flir universelle Anwendungen * auch fiir kleine Reparaturen jederzeit o fiir Reperaturen von Wellen, Gehausen,
o fiir sichtbare Klebestellen * chemikalienbestandig portionierbar Passfederverbindungen etc.
o flir universelle Anwendungen * spaltfiillend * hohe Druckfestigkeit ¢ auch zum Fiillen von Hohlraumen und

* Farbe: transparent

* niedrigviskos

* Komponenten: 2K

* chemikalienbestandig

gute Haftung auf Metallen dichtet Leckstellen aller Art Nivellieren zu verwenden
Farbe: grau zuverlassig ab standfest
hochviskos glattet SchweiBnahte nicht rostend
Komponenten: 2K repariert Oberflachenschaden leicht zu mischen

* temperaturbestandig von -30°C bis 120°C

Artikel-Nr.  Inhalt [ml] Artikel-Nr.  Inhalt [g] Artikel-Nr.  Inhalt [ml] Artikel-Nr.  Inhalt [g]
LH1363 50 LH1365 50 LH1190 50 LH1270 500
LH1364 400 LH1366 200 LH1189 114

Warum LOCTITE Strukturklebstoffe?

Beim Kleben werden zwei gleiche oder unterschiedliche Werkstoffe mit Hilfe eines Klebstoffs fest
und dauerhaft miteinander verbunden.

Der Klebstoff bildet dabei eine ,Briicke” zwischen den Oberflachen der zu verklebenden Werkstoffe.
Um optimale Klebeergebnisse zu erzielen, miissen folgende Voraussetzungen erfiillt werden:

e Der Klebstoff und die zu verklebenden Werkstoffe miissen aufeinander abgestimmt sein

e Der Klebstoff muss die spezifizierten Anforderungen erfillen

¢ Der Klebstoff muss korrekt verarbeitet werden
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